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1. OGOLNY OPIS PRZEDMIOTU

1 Nazwa modutu Modut zajeé kierunkowych
2 Nazwa przedmiotu Projektowanie proceséw technologicznych
3 Kierunek studiow Zarzadzanie i inzynieria produkgcji
4 Poziom studiéw Studia pierwszego stopnia
5 Forma studiow Stacjonarne
6 Profil studiow Praktyczny
7 Rok studiow drugi
8 Semestr przedmiotu trzeci
Jednostk d .
9 (? nostka proxva Z3ca Instytut Nauk Technicznych
kierunek studiow
10 | Liczba punktéw ECTS 5
Sposéb zaliczenia: Wyktad — p|semny egzamlh naloc.ene: .
11 Laboratoria — sprawozdania z ¢wiczen zaliczane na ocene.
Projekt — zaliczony na ocene.
Imie.i r?azwisko nauczyciela (li) akademickiego (ich), dr inz. Zbigniew Nowakowski
12 | stopien lub tytut naukowy, . . .
. e-mail: z.nowakowski@ans-gniezno.edu.pl
adres e-mail
Imie.i r?azwisko koordynatora(éw) przedmiotu, dr inz. Zbigniew Nowakowski
13 | stopien lub tytut naukowy, . . .
. e-mail: z.nowakowski@ans-gniezno.edu.pl
adres e-mail
14 | Jezyk wyktadowy polski
15 | Tryb prowadzenia zaje¢ W sali, w laboratorium
16 | Sposdb prowadzenia zajed synchroniczny
Narzedzia informatyczne wykorzystywane do
17 | prowadzenia zajeé, udostepniania materiatow i Platforma Modle, MS Teams
komunikacji ze studentami
15 | Przedmioty wprowadzajace Podstawy technologii
1. Podstawowe wiadomosci z technologii materiatow, rysunku
technicznego, metrologii i technik wytwarzania.
. 2. Umiejetnos¢ korzystania z literatury (pozyskiwania wiedzy ze
16 |W t L. .
ymagania wstepne wskazanych zrddet) i Internetu.
3. Zrozumienie koniecznosci poszerzania swoich kompetenc;ji,
gotowos¢ do podjecia pracy w zespotach.
17 | Cele przedmiotu:
C1 | Poznanie podstaw projektowania proceséw technologicznych czesci maszyn.
C2 | Nabycie umiejetnosci stosowania réznych technologii maszyn w projektowaniu proceséw technologicznych.
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18 Forma zaje¢, liczba godzin wymagajaca bezposredniego udziatu nauczyciela akademickiego, liczba godzin naktadu pracy
studenta
Forma zajeé Liczba godzin
1. Wyktad 30
2. Laboratoria 30
3. Zajecia projektowe 15
Suma godzin 75
| Catkowity naktad pracy studenta
p.
Naktad pracy zwigzany z zajeciami wymagajacymi bezposredniego udziatu nauczyciela Godzinowe obcigzenie
akademickiego wynosi: studenta
Udziat w wyktadach 30 godzin
Udziat w laboratoriach 30 godzin
1.
Udziat w projektach 15 godzin 90 godzin
Udziat w konsultacjach 15 godzin
Naktad pracy zwigzany z zajeciami wymagajgcymi bezposredniego udziatu nauczyciela
akademickiego wynosi 85 godzin, co odpowiada 2,8 punktom ECTS.
Bilans naktadu pracy studenta:
e Udziat w wyktadach: 30 godzin,
e  Udziat w laboratoriach: 30 godzin,
e  Udziat w projektach: 15 godzin,
2 e Udziat w konsultacjach: 15 godzina, 150 godzin
e Przygotowanie do laboratorium: 15 godzin,
e  Przygotowanie projektu: 30 godzin,
e Przygotowanie do zaliczenia z wyktadu: 15 godzin,
taczny naktad pracy studenta wynosi 150 godzin, co odpowiada 5 punktom
ECTS.
3 taczny naktad pracy studenta (pozycja 2) 150 godzin
4 Punkty ECTS za przedmiot 5 ECTS
5 Liczba punktéw ECTS, ktérg student musi osiggnag¢ w ramach zaje¢ o charakterze 5 ECTS
praktycznym w tym zajeé laboratoryjnych, warsztatowych, projektowych

Efekty uczenia sie - wiedza

W1: Zna podstawowe procesy i technologie wytwarzania stosowane w zaktadach
przemystowych, dotyczgce w szczegdélnosci odlewnictwa, metalurgii, spawalnictwa,
przetwdrstwa tworzyw sztucznych i produktéw chemicznych, obrébki cieplnej, plastycznej,
chemicznej, widérowej, sciernej i erozyjnej. Ma wiedze na temat proceséw technologicznych.
Zna zasady doboru srodkéw wytwarzania, obrabiarek, narzedzi i parametrow obrdébki.
[K_wo09].

Efekty uczenia sie - umiejetnosci

Ul: Potrafi identyfikowaé i formutowac specyfikacje prostych zadan inzynierskich o
charakterze praktycznym. Potrafi zaplanowaé proces produkcji wyrobdw. Potrafi okresli¢
wptyw tej dziatalnosci na srodowisko naturalne. [K_U18].

U2: Potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzgcych do rozwigzania
prostego zadania inzynierskiego o charakterze praktycznym w zakresie zarzadzania i
inzynierii produkcji, dokonaé¢ doboru materiatow (ze sposobami prostych obliczen
wytrzymatosciowych), metody obrobki metali i przetwarzania tworzyw sztucznych i
produktéw chemicznych. [K_U19].

Efekty uczenia sie — kompetencje
spoteczne

K1: Jest przygotowany do podjecia pracy w zawodach: inzynier produkcji, specjalista ds.
jakosci i innych pokrewnych oraz do podjecia wiasnej dziatalnosci gospodarczej. [K_KO01].
K2: Posiada $wiadomosé koniecznosci profesjonalnego podejscia do rozwigzywanych




rozwigzania techniczne. [K_KO03].

problemdw technicznych i podejmowania odpowiedzialnosci za proponowane przez siebie

2. TRESCI PROGRAMOWE ODNIESIONE DO EFEKTOW UCZENIA SIE

W Tresci programowe liczba godzin
Forma:
WYKtAD
W ramach wyktaddw omawiane sg nastepujgce tresci programowe:
1. Podziati charakterystyka podstawowych grup technologii maszyn.
2. Podstawy technologii ubytkowych.
3. Technologie obrébki powierzchni obrotowych.
4. Technologie wykonywania i obrébki otworow.
5. Technologie obrébki powierzchni ptaskich i krzywoliniowych.
6. Technologie obrébki Sciernej.
7. Technologie ciecia materiatéw.
8. Technologie spajania materiatéw.
9. Materiaty narzedziowe.
10. Doktadno$¢ wymiarowo-ksztattowa i struktura geometryczna powierzchni
wil obrobione;j. 30
11. Definicje podstawowych pojec: technologia, proces produkcji, proces technologiczny
itd.
12. Podziat organizacyjny zaktadu budowy maszyn o petnym cyklu produkcyjnym.
Rodzaje wydziatéw, oddziatéw i jednostek organizacyjnych zaktadu budowy maszyn.
13. Przebieg produkcji w zaktadzie budowy maszyn o petnym cyklu produkcyjnym.
14. Podstawowe elementy sktadowe procesu technologicznego. Operacja
technologiczna i jej cechy charakterystyczne. Zabieg technologiczny i jego odmiany.
15. Przyktady podziatu procesu technologicznego czesci osiowo-symetrycznej w ukfadzie
hierarchicznym.
16. Schemat budowy technicznej normy czasu pracy i zasady okreslania wartosci jej
elementéw sktadowych.
17. Normowanie zuzycia materiatu.
LABORATORIUM
W ramach zajec laboratoryjnych wykonywane sg nastepujgce ¢wiczenia:
1. Podstawy pomiaréw warsztatowych.
2. Podstawy obrébki plastycznej.
3. Podstawy technologii obrébki powierzchni obrotowych — toczenie przedmiotéow
typu watek.
4. Podstawy technologii obrébki powierzchni obrotowych — toczenie przedmiotéw
7p1 typu tuleja. 30
5. Podstawy technologii obrébki powierzchni ptaskich — frezowanie czesé 1.
6. Podstawy technologii obrébki powierzchni ptaskich —frezowanie czesc 2.
7. Podstawy technologii spajania materiatow — spawanie elektryczne metoda
MIG/MAG.
8. Podstawy technologii spajania materiatéw — spawanie elektryczne metoda TIG.
9. Podstawy programowania frezarki CNC z poziomu pulpitu maszyny
10. Podstawy obstugi i programowania maszyn sterowanych numerycznie (CNC).
PROJEKT
Na podstawie otrzymanego rysunku wykonawczego wyrobu (podzespotu lub czesci)
opracowanie kompleksowego procesu technologicznego. Projekt zawiera stosowne
7p2 obliczenia oraz komplet dokumentacji technologicznej (karte technologiczng, karty 15

instrukcyjne, karte normowania materiatu, karte normowania czasu pracy, zestawienie
narzedzi i oprzyrzadowania), dobrany park maszynowy, narzedzia skrawajace i
pomiarowe.

! Wtaéciwy skrét do odpowiedniej formy zaje¢ np. W — wyktad, ZP=zajecia praktyczne itd.
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uzupetniajaca

4. Metody dydaktyczne

Forma Metody dydaktyczne

Wyktad Prezentacje multimedialne z animacjami i krétkimi filmami.

Laboratoria Cwiczenia wykonywane przez studentéw przy stanowiskach technologicznych w laboratorium.
Projekt Dyskusja, studium przypadku.

5. Metody i kryteria oceniania

Forma zajec: Forma zaliczenia:

Uzyskane punkty sg przeliczane na oceny wedtug nastepujgcej skali:

Procent punktéw Ocena

91-100% Bardzo dobry
85-90% Dobry plus
76-84% Dobry

66-75% Dostateczny plus
51-65% Dostateczny
0-50% Niedostateczny
Opis:

Wyktad

Wiedza nabyta w ramach wyktadéw jest weryfikowana na egzaminie. Egzamin sktada sie z pieciu pytan, dotyczacych poznanych i
stosowanych w ramach projektu technologii maszyn, materiatéw narzedziowych stosowanych na narzedzia oraz opracowania
procesu technologicznego prostych elementéw maszyn.

Laboratorium

Umiejetnosci nabywane w ramach laboratorium weryfikowane sg bezposrednio na zajeciach poprzez ocene aktywnosci
studenta i wykorzystania podczas zaje¢ wiedzy nabytej w ramach wyktadéw. Ponadto ocenie podlegajg indywidualnie
wykonane sprawozdania z poszczegélnych ¢wiczen.

Projekt

Umiejetnosci nabywane w ramach projektu weryfikowane sg sukcesywnie na zajeciach podczas prezentacji i omawiania
kolejnych etapdw projektu. Ocenie podlega rowniez przygotowana przez studenta dokumentacja technologiczna.

W ocenie projektu zwracana jest réwniez uwaga na umiejetnos¢ rozwigzywania pojawiajacych sie problemoéw technologicznych
oraz starannos$¢ i skrupulatnos¢ w opracowaniu dokumentaciji.




Warunkiem zaliczenia przedmiotu jest uzyskanie pozytywnych ocen z kazdej z form zajed.

Zatwierdzenie karty opisu zajec

Stanowisko

Tytut/stopien naukowy, imie nazwisko

Podpis

Opracowat

dr inz. Zbigniew Nowakowski

Zatwierdzit

Dyrektor InstytutU......cccceeeeveveeccreciennnns




