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Projektowanie procesow technologicznych - projekt
Efekty uczenia sie
Liczba godzin: 8 dydaktycznych

Forma zajec — zajecia stacjonarne zgodnie z harmonogramem

Efekty uczenia sie - wiedza

W1: Zna podstawowe procesy i technologie wytwarzania stosowane w zakfadach przemystowych,
dotyczace w szczegdlnosci odlewnictwa, metalurgii, spawalnictwa, przetwdrstwa tworzyw
sztucznych i produktéw chemicznych, obrébki cieplnej, plastycznej, chemicznej, wiérowej,
Sciernej i erozyjnej. Ma wiedze na temat proceséw technologicznych. Zna zasady doboru
Srodkow wytwarzania, obrabiarek, narzedzi i parametréw obrébki. [K_WO09].

Efekty uczenia sie - umiejetnosci

U1: Potrafi identyfikowaé¢ i formutowac specyfikacje prostych zadan inzynierskich o charakterze
praktycznym. Potrafi zaplanowac proces produkcji wyrobow. Potrafi okreslic wptyw tej
dziatalnosci na srodowisko naturalne. [K_U18].

U2: Potrafi oceni¢ przydatnos¢ rutynowych metod i narzedzi stuzgcych do rozwigzania prostego
zadania inzynierskiego o charakterze praktycznym w zakresie zarzadzania i inzynierii produkgji,
dokona¢ doboru materiatéw (ze sposobami prostych obliczen wytrzymatosciowych), metody
obrébki metali i przetwarzania tworzyw sztucznych i produktéw chemicznych. [K_U19].

Efekty uczenia sie — kompetencje spoteczne

K1: Jest przygotowany do podjecia pracy w zawodach: inzynier produkcji, specjalista ds. jakosci i
innych pokrewnych oraz do podjecia wtasnej dziatalnosci gospodarczej. [K_KO01].

K2: Posiada swiadomosé koniecznosci profesjonalnego podejscia do rozwigzywanych probleméw
technicznych i podejmowania odpowiedzialnosci za proponowane przez siebie rozwigzania
techniczne. [K_KO03].

Tresci programowe

Na podstawie otrzymanego rysunku wykonawczego wyrobu (podzespotu lub czesci) opracowanie
kompleksowego procesu technologicznego. Projekt zawiera stosowne obliczenia oraz komplet
dokumentacji technologicznej (karte technologiczng, karty instrukcyjne, karte normowania materiatu,
karte normowania czasu pracy, zestawienie narzedzi i oprzyrzgdowania), dobrany park maszynowy,
narzedzia skrawajgce i pomiarowe.
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